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9. G�����%���� ��������+ 
�����'� ��������'� '���	7��%���+ �� 	7-
������� ���
���. 

=���%�'����+ ����%�'�+ +	%+��
+ P&&����	�7� ��
��������� �%��-
$���+ ������-P��������
�� ��������%�#  �'%����7�� � ��	7$���+ ����-
��
��
�� '���7 ����� �� 
��� �	�%�����+ ��'����� �� ���
���# ����# ��� 
�����$���� 
�����'� ��������'� '���	7��%���+, 
������+ �7%�������	�-
��+ � P���'�����
�� �����$���+ �'%+, �����$���+ 	�������
�� 	7	�%���-
����	���+ � ������+ ���	7. 
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THE TECHNOLOGY OF THE SEAM HYDRO-BURNING-OUT IN A 
WELL FOR THE COAL-METHANE EXTRACTION 

 
The technology of conducting the seam hydro-burning out in a well for the 

coal-methane extraction in Donbas. 
 
� 
	���%�	��� �%+ 	�������� 	�'�%���'� ������ �����
���'� ��'���� 

�4= �� ������%���+� ���(�� ��
��� (� �� ���	���%�
�. F��� ���$� ��
����-
�����%��� ������ 	 ����� ����+�� ��	���� ���� �����%�� �����	�-
	��������� ��&������� �%+ ������������� �����
%�	� ���� ��� ������' ���-
	���� ���(���, �� �����(���+, 	�
���, ������%���+ � ���	����
��, �&����	��
�� 
�����. F��� ���� ���������� ������ 	 ��5′��� � ��(����� � 	�'�%����� �%�-

����, ������ 	�����
���� �%+ ���
����%���+ ����%�'�� �4= �� ���	�(���+ 
#�'� �&����	��
�� 	 ���� 
��� ��5′��� ,��� 	 ��5′��� �� ��(����� � 
	�'�%����� �%�
���� �����.  

" ��
%����-�����
%�	�# 
	. ��- 5745 
�������	��� 
������� ���	�
�� 
������ ��
%���	�� �4= 	 ���� ����	� ��′5���, 	���	�H�� (� ��$� 5 � 
���������5H : ���$�# - '�����
����� ��
��	��� ����
��
�H *0-**% � �&��-
��	��H ��	(���H ** � 	 �����	�%� *077,6-**00,0� 	 ��	(� �%�	��%���-��(��� 
	���%���	 K7∫l* ���&���	��� � ���'�# - 	�'�%���# �%�
� l3, ��	(���H 2,*� �� 
'%����� *043,5 –*045,6 �. 

M��������
���� ��5���	 ��	����� 	 ���%.*. �4= �%���5��
+ ���	����� 
��
%���	�� �����-		��, �����
�	� ���%HH�� �����# ��′5��, 	 +���� 	�� 	�-
������ ������. " ��’5��� F�%= 35 - 40�>, 4�%= 4,3 - 5,3 �=�. 

" ����	��� [*] 	�� 	������ �� ����%��� �������	���+ � ���	�����+ �4= 
��	’+���� � ��’5���	���� ������(���, 	��%������� 
����&������ '��%�'�- 
�����
%�	��� ���	���, �� 
��’5���	����, ��	’+������ � 	��
����
�H 
��
	��� ���	�����+ ����� 	 ���� ���	�. 4��'%+���� ��
%���	�� ��+�� ����� 
��
%������+, �������	���+ � ���	�����+ �4= ��
%+ ��'� +� 
	���%�	��� ��-

������ ��
�%������#��H ��%���H �� 	���%��� ��’5��� �%+ �4=. =�� ����� 
�������� ���������, (� �%+ ���	�����+ �4= ���������	��� ��
��
�	��� 
	%�
�� ��������� ����� �� 	������+��# ������%H	�� ���(�� –�	����	�# ��
��.  

=��������5��
+ ��
����� ��
%���	��
�� �����	 �����, ��	����+ � ����-
%�'�+ +�� ��	���� �����+��
+ ��
%+ 	�������+ �����'� �����. 

��#���$� ����	����� +��
�� ��������'� ��%��+ 	 �����	�%� ���	�����+ 
�4=, ���������� ������ � �����	�%� ���&������ � �	′+��� �� 
����� ��������-
'� ��%��+. =��$�# ��′5�� ���������	��� ���&���	��� 	 �����	�%� *077,6-**00 
� ����%+��	��� ���&�������� =!>-80 (�%���
�H *2 ��	/�, � ���'�# – 
'������
��
��������H ���&�����5H (�== ) 	 �����	�%� *040,5 –*044,6 � ����� 
��
���� 6 ��, (� ����������� ���%�$���+ �%�(� &�%�������, ���������+ 
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�����
�� ��������'� ��%��+ �� ��
���� 
����� ����%� ���&������,+��# 	����-
%+5��
+ 
�������� ������ � ��
���. 

=���	�+5�� ���%�	�
�� 	����%���+ ����%�	 �== �� ��������H [2] �� 
����%+��	��� ���&������. W�(� ������� ����%� != '%�����H 200 - 250 �� 
����5��
+ ��%+ *2 - *6 ��, �� ����� ��
���� 6�� 	 ������ ����� 	������� ��-
��%� '%�����H ��%+ 350 �� ��������� *20-*50��. !�%� ������ �== � ��
��-
���� ����+������#, �� 	 ��%��� 	����%+5��
+ (�%��� 	�
���H 60-*00 ��. =�-
	���+ &�%������� ����%� �== � ��
+��� ����	 ��%�$� 	�� ����%� !=, (� ���� 

���+�� 
��+��	����� ���	���� ���(��� �4=. 

=������	�# ��
� ��������+ ���(�� ���� 	�������� ������� ��'�����-
�+� 	��� � =�4 �� ��'��������� �������+ '%��. 4����� ��'����5��
+ ��� 
��-
����	� ���
��H��# 	������ � ����
�� ����� �	����
��%���'� �������+ ��
�� �� 
�
�� ��� ��
 ��'������+ 	 �%�
� �� 
������+ ��
�� ��
%+ �����	�'� �������+ 

	���%�	���. �� ���	�����+ ������'� ��'������+ ������	��� (���%.*) ���-
'����� 	�%����� ��
�� ��������+ ���(��. J ��
	��� �4= 	�'�%��� �%�
��	 
����� � ���(��� ���� ������(���
� 	�'�%���# $%��, ��% �� ��$� ��������, (� 
	��%���5 ���+	%���+ 	��$����'� �&���� (Tip effect) �� ���%�$���+ ��
�� 
���	���� ���(���. G
������� 	����	��� �������� ��� ��
 �����
%�	� �����. 

��%�$� 	������ ������ �%+ �����	� �%�
�� � ��
�� �%+ ������%���+ 
���(��.  

=�������H �4= � �������������� ��(���-�%�	��%���	� '���	� �%�-

�� � ������%���+� ���(�� 9 – *5 � �������� *6/30 (*,2/0,6 ��) �� '%����� ��-
%+ 4500 �, ��	��� � 	�
���H �%�
��	�H �����������H(90-*00 °>) �� � 	�
���� 
�%�
��	�� ��
��� (35 – 45 �=�) 	�+	%���,(� 	�%�����+ � ���� �%�
��	 ��-
�������-�$��� '�%�	 �� �
��	� HPG ���	�5 30 – 60 ���	 � ��%��� ��
%+ ���'� 
����� 
	���%�	�� 
����%���	�	
+ �� ��	�� � ��� ���� ��%�$��� 	�� �������	�'� 
(� 40 ��
.�3/� �� *40 – *60 ��
.�3/�) . F��� �%+ ��������+, ���	���� � �����-
%���+ ���(�� �4= ���������	��� ��
��
�	��� ������%��� �	������ ��-
%������ ���%�
�� �	� ����	:�%+ ��
���� �%�
��	 =R� –6, � �%+ 	�'�%��� – 
=R�-7. !����������� ���%�
�# 5 0,3 –0,5% ��%�����, 5,0-*0,0 % 	�'%�	����-
	�� &���, 0,2 – 0,3 % ����	����� 
����������	�����+, 0,2 –0,3% =�4 �� ��+�� 
��$� ����	��. 4����� ����������5��
+ ���%�'������ �����������, +�� �����-
����H�� ���	���� � ������%���+ '%����� ���(�� ��
���. =�%������ ������ � 
��������� ����������� �
��$�� ��
��
�	��� ���� � ��&��'���	�# �����
%�-
	�
��.  

�%+ ������%���+ ���(�� ���������	��� �	����	�# ��
�� � ��������� 
����� 0,3-0,5�� �� 0,5-*,0��, +��# ���'���	%+5��
+ ��%��
���� ����������� 
����	%���+� "�F “�����&��”. =�
�� ���������	��� &�����# 	������5 ��-
�������+ 
��
�� 	 ���(��� �� 2* – 28 �=�, (� ��
������ �%+ ���������+ 	�-

���� ���	����
�� ���(��� ��
%+ �4=. 

=�
%+ ���'� ���	����� ����′H����� ����%H	���+ �4= �%+ 	��������+ 
���������	 �����
� �� �����������
��# ���	���� � ������%���+ ���(��.  
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4�����%��� ���������# ������� �4=, �%+ ���	�����+ +�� ��������: 
������� 
	���%�	��� �� '%����� $�����'� 	���H; ���$��%���	��� ��
�%��-
����#�� ��%��� $��%���� **8 �� ��	����H 2,5 �; ���&���	��� �%�
��. >��-

���� 	 
	���%�	��� ��	������� �!F 89 �� ����� 
��%� R �� '%. *000 � � ��-
�����. !�%��� �!F 	������	��� ��
��� 35,0 �=�. G�%������ �
�+ 
	���%�-
	��� ��������H �%+ �4= �� ��
� 35.0 �=�. "
����	��� 
�� ��
�� 5���
�� 
�%+ ���'���	���+ 400 �3 ������� ������- =R� �� 50 �3 - �%+ �%�
��	�� 	���.  

J���������� ��+	��
�� �� 
	���%�	���: 
��������� &���� “>�H��� � 
>��	��
��”:��
�
�� �'��'���	 FC - 225*(3 $�);���$�	��� (Blender,MC - 
60);�%��� ����&�%���	 (�>-320);
������ ������%H � ����	���+ (R>-22>D); ���-
'����	 �%+ ���'���	���+ ������ 	 �. �. 380 �3 ���
��� 	���, �%+ ���'���	���+ 
������� ������; 
�%�
��	�� 	��� - 50 �3; �%+ ���$�'� ��′5��� �4= 25 � ��
�� �	����	�'�, 	 �.�. - 
*0� &������ 0,3- 0,5 �� � *5 � &������ 0,5-*,0 ��. �%+ ���'�'� ��′5��� �4= 3* � 
��
�� �	����	�'�, 	 �.�. - *5� &������ 0,3- 0,5 ��  � *6 � &������ 0,5-*,0 ��. 

G
��	�� ����%�'���� ��������� �4= 	 ���$��� ��′5��� : ��′5� =R�-6 
	 ����$��–*20 �3, ��′5� =R�-6 	 ��%��� - 220 �3 , 	������ ��� ��
 �4= – 3,0 –
3,5 �3/	, �����������+ ��
�� 	 ��%��� 	�� 75 �� 250 �'/ �3. F�
� �� �
�� �� 35 
�=�. 

G
��	�� ����%�'���� ��������� �4= 	 ���'��� ��′5��� : ��′5� =R�-7 	 
����$��–*00 �3, ��′5� =R�-7 	 ��%��� - 260 �3 , 	������ ��� ��
 �4= – 3,0 –
3,5 �3/	, �����������+ ��
�� 	 ��%��� 	�� 50 �� 200 �'/ �3. F�
� �� �
�� �� 35 
�=�. =��'����� ��������� ���	���� � ������%���+ ���(���, ��	����� 	 
���%.2. 

1������ 2 
 �+%\@%[@_ $>+>e1<+J <+_?J@J = %'′′′′b]<>h ��� 

 

 ���	� ���������	 G�′5�� ���$�# G�′5�� ���'�# 

��	����� ��	��	���� ���(���, � 4*2 *50 
J�����%��� 	�
��� ���(���, � 37,0 60 
���
. @����� ���(���, 
� 0,89 2,4 
>��. J�����%��� $����� ���(���, 

� 

0,*3 0,*7 

>��. !����������+ �������� 	 ���-
(���, �'/�2 

*,3 2,9 

>��. =��	����
�� ���(���, ��� 98,6 344 
;���������� ���	����
�� ���(��� 2,4 **,4 

 

=��������	��� ��������� �4=, ������ �������� ��
%+ ���	�����+ � 
���%��� ����%�����	 �����4=. =���� �4= ����������� ���	�����+ ��
%������ 
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������� ���
����+ – 
������+ ��
�� �� ����%��� ������, � ��%�$� – ���-
	�����+ �����4= �%+ 	��������+ '����5��� ��
�� �����	�, ���������	 �%�
�� 
	 ���� ��������+ ���(��� �� &�%������#�� 	���� ������.=�� ��
 �����4= ��-
�����	��� 	 
	���%�	��� 45 – 50 �3 �%�
��	�� 	��� � 0,* % ������'����'� 
=�4 ���  
	������ *,0 – 3,5 �3/	 � ��
�� �� ��%��� �� 35 �=�. =��	�
�� ��
%������+ 
����������5H (F!) �%+ 	��������+ �����	�%�	 ��'%�����+ ������,� ��
%+ ���-
'� �������� ����%H	���+ � �������	���+ �4= �� ������%���+� ���(��.  

�� ��
.* �������� �������� 	������%��� ���(��,�������� ��
%+ ��-
��%H	���+ � ���	���� � ������%���+ �� ����	������H 3D ����%%H.  

 

J ��
���� � ���� ��	����� 	 ���%.2 ����� ��������,(� � ���$��� 
��5��′� ������ ��%�$� ��	���� ���(��� � ���$� �� $����� ��� � ���'���. �� 
���'����� ��	���	��� ���&�%+ ���(�� ��&���� �������� $����� � ���-
�����+ (	 
�) ���������� ���	�����+ �4=. =��&�%� '������ ���(�� ������-
��H�
+, �%� ���� � ��
��� ������H ���	����
�H 60-70 �� � ��������H��
+ 
��%��� ����, � 
���: 	���+ ���(��� �����	
H����� 	 ���� *0**-*072� � 
����+ –*070-**03�, ����� ��������H��
+ �� 	�
��� 	
��'� 	 �	� �����. ��-
+	��
�� ��� �������� ���(�� ���� 	��%����� ������	��# �&���–���%�$���+ 
��%�
�� � ������� &�%������#���� ���%�	�
�+��. 4���� � ��� ���%�	�# ��-
'���	��# �&��� �� ����� ������%���+ ��
���, ��%� ��
���� ������ � ��
�� ��� 
�4= 	�����'� �%�
�� ������������ 	 ���� ������� ���(���, (� �������� 

 
���. �. $��%!�! ������!� ��!��� &�$ � ���������! ''-5745: 

����� - �	���	�4
�! � ������ – �	�����
�! �������� ���'�
� � ����	�� 
(�	�4�
	* 422 �) � ���	�� (�	�4�
	* 250 �) 	�’/���� 8�& 
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���� ���	���� 	������ ���(���. "����	��� �� �� ��
�� ��%��� �����
%�	�# 
��
�������� ���	�����+ ���
��� �4=.  

=�
%+ ���	�����+ �4= ����+�� �!F, �����+�� 	���# � ��� ��+	��
�� 
������ 	 �����	�%� ���&������ — ������� ��, ���	�
�� ������������ �%+ 	�-
�������+ ��
�+ �����	� �%�
��	 �� ������%���	��� ����%����� ���	����� 
�4=. >��
���� �!F � �
	���� 
	���%�	���. G
	�5��+ 
	���%�	��� �%+ ����-
����+ 
����%���'� ����%�	� '��� 5 ������� ���� 	��%�	�� ������ �%���	�-
��'� �����
%�	�'� ��
���������, ���	�����+ +��'� ��	���� ������
+ �� ��-
����� ��������. " ������� �
	�5��+ ��	���� ���� ���'%+���� ������� ��
��� 
�����	���+ �%�
�� � ����%�'�+ 	��%��� ����%�	�. =�
%+ ��������+ ���-
������ � �%�
�� ���	�
�� '������������� ��
%������+ 
	���%�	���. 
 

�����
 �!�������� 
 

*. =���%��� ��
��
�	���+ '���������	� �%�
�� 	 
	���%�	��� �%+ 	������-
�� �"4 �����
� – ����	��� ���$� 	�� O�"=,OG�R�� �� O��6 

2. !����� U.�. =�	7$���� ����
�	� ���������	���+ '������
��
���#��# 
���&������, “��&�+��� ��+#
�	�”, D*0, *982, 
.39-40. 

3. MFrac-II, Users Guide, Hydraulik Fracturing Simulator, Vers 7.x *994. 
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THE CHARACTERISTICS OF THE PROCESSES OF METHANE 
EXTRACTION FROM THE WELLS BY THE METHOD OF SHB  

ON THE BASIS OF THE CRITERIA OF RELIANCE 
 

The characteristics of the processes of the mine methane extraction from the 
wells by the method of the seam hydro-burning-out on the basis of the reliance cri-
teria are represented. 

 


